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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Thermoplatte fOr Elek- 
trophoreseeinrichtungen, bei denen zu untersuch- 
ende Materialproben eine ebene Gelschicht in 
einer in der Gelschicht tiegenden Wanderungs- 
richtung durchlaufen, bestehend aus zwei ebe- 
nen, in verhaKnismassig geringem Abstand von- 
einander parallel angeordneten und mfteinander 
an ihren Randern verbundenen, zweckmassig 
rechteckigen Glasplatten, zwischen denen ein In- 
nenraum luftdicht eingeschlossen ist, und die Ein* 
laufleitungen und einen Auslauf fur ein KOhlmedi- 
um aufweist, das in der Thermoplatte entgegen 
der Wanderungsrichtung der Materialproben 
fliesst. 

Die Elektrophorese findet als anatytisches 
Trennverfahren sowie fOr mikropraparatrve 
Zwecke, insbesondere bei kolbidalen und makro- 
molekularen Stoffen, verbrertel Anwendung. Die 
Joule'sche Warme, die aufgrund des fliessenden 
Strom es bei einem Gel erforderlich ist, kann un* 
gleiche Temperalurverteilungen entstehen 
lassen. Dabei besteht die Gefahr einer nicht er- 
wDnschten Verzerrung der MakromolekOlbander 
und dadurch verursachter unbefriedigender Auflo- 
sung. Zur besseren Aufldsung wird daher sett ge- 
raumer Zert eine sogenannte Thermoplatte ver- 
wendet, urn mit einer solchen eine gleichmassige 
Temperaturverteilung auf der Oberf lache der Gel- 
tragerplatte, also der Thermoplatte, zu erreichen. 
Von besonderer Bedeutung ist dabei die gleich- 
massige Temperaturverteilung quer zur Wande- 
rungsrichtung des Gets. 

Es sind bereits verschiedene Trager* Oder 
Thermoplatten bekannt und im Einsatz. Sie be- 
stehen im wesentlichen aus einer Kombination 
von Kunststoff und Glas oder Glas und Metall. 
Diese ungleichen Materialien mit ihren ungleichen 
Warmeausdehnungskoeffizienten ergeben Pro- 
blems nicht nur hinsichtiich der Festigkeit und 
Standzeit, sonde rn auch durch die aufgrund der 
unterschiediichen Warmelertfahigkeit entstehen- 
den Warmegradienten. 

Aus der DE-A-3 046 729 ist eine thermo- 
statische Platte bekannt geworden, bei der die 
den Innenraum einschliessenden Platten aus 
Glas bestehen. Im Innenraum sind zur 
Bewegungsrichtung des Kuhlmediums quer und 
versetzt angeordnete Leitstreifen aus warmelei- 
tendem Material, wie Kupfer, Aluminium oder 
Edelstahf, vorgesehen. Durch solche Leitstreifen 
wird aber das KOhlmedium immer wieder zur Urn- 
lenkung gezwungen, so dass durch die standige 
Richtungsumkehr die Strom u n gsgesch wind igke ft 
gehemmt und dadurch ungleichmassig wird und 
dabei die gleichmassige Temperaturverteilung 
nicht gewahrieistet ist. Htnzu kornrnt, dass die 
Leitstreifen im Strdmungsraum des Kuhlmediums 
Hindernisse darstellen, die die Druck- und 
Reibungsverhattnisse im Innenraum der Thermo- 
platte beeintrachtigen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Thermo- 
platte der eingangs genannten Art zu schaffen, 


bei der das KOhlmedium ein System durchlauft, in 
dem keine Warmegradienten entstehen und in 
dem Ober den gesamten Arbeitsbereich gleich- 
massig verteihe Reibungs- und Druckverhiltnisse 
5 und eine optimale Temperaturverteilung quer zur 
Gelwanderungsrichtung sichergestetlt ist 

Diese Aufgabe wird durch eine Thermoplatte 
der eingangs genannten Art dadurch gelost, dass 
die Einlaufleitungen durch Durchlasse an den 

10 Eckbereichen einer der Schmalseiten der Ther- 
moplatte und entiang gegenuberfiegender Langs- 
selten Im Innenraum zwischen den Glasplatten 
bis zu der zwetten Schmalseite der Thermoplatte 
gefuhrt sind und in eine die Breite dieser zwerten 

15 Schmalseite einnehmenden Zulaufleitung mun- 
den, aus der mehrere Einiassbohrungen in den 
Innenraum der Thermoplatte fuhren, gegenOber 
der Zulaufleitung eine Ablauflertung an der innen- 
seite Ober die Breite der ersten Schmalseite der 

20 Thermoplatte angeordnet aber von den an deren 
Langsseiten verlaufenden Einlaufleitungen ge* 
trennt und mrt dem Innenraum der Thermoplatte 
durch mehrere Auslassbohrungen verbunden ist 
und aus der ein Auslauf fur das KOhlmedium 

25 fOhrt. 

Zweckmassige Weiterbildungen der erfin- 
dungsgemassen Thermoplatte sind in den abhan- 
gigen AnsprOchen aufgefuhrt. 

Im Innenraum einer solchen Thermoplatte 

30 trifft das KOhlmedium auf keinerlel Hindernisse 
und es fliesst ohne Umlenkung durch den Innen- 
raum der Platte. Die gegebenenfafls vorgesehe- 
nen AbstandhaHer bestehen vorzugsweise aus 
Glas, also aus dem gleichen Material wie die 

35 Float ingglasptatt en, und nehmen nur einen gerin- 
gen Bereich des Innenraum es der Thermoplatte 
ein. Solche AbstandhaHer werden insbesondere 
bei grdsseren Thermoplatten angeordnet, urn 
Ober den gesamten Arbeitsbereich einen gleich- 

40 massigen Abstand der Glasplatten sicherzustel- 
len und einen bei solchen Platten moglicherweise 
auftretenden' Verzug zu verhindern. Durch den 
freien Innenraum der Thermoplatte sind gleiche 
Druck- und Reibungsverhaftnisse gewahrieistet 

45 und das Auftreten von Warmegradienten ist nicht 
zu befurchten. Der gleichmassige Durchfluss des 
KOhlmedtums und die gleichmassige Temperatur- 
verteilung werden durch die Anordnung der Ein- 
laufleitungen, der Zulaufleitung, mrt den Einlass- 

50 bohrungen sowie der Ablauflertung mit den Aus- 
laufbohrungen erreicht 

Die im wesentlichen gleich massig verteitten, 
auf das Durchlassvolumen der Zu- und Ablauflei- 
tungen abgestimmten Einlassund Auslassbohrun- 

55 gen bewirken eine gleichmassige innige Ver- 
mengung des durchfliessenden KOhlmediums 
und insbesondere eine gleichmassige Tempera- 
turverleilung quer zur Gelwanderungsrichtung. 
Der Einlass des KOhlmediums an betden Serten 

BO der Gelwanderungsrichtung ergibt den Vorteil, 
dass schon bei ArbeHsbeginn eine gleichmassige 
Temperaturverteilung entiang der Gelwande- 
rungsrichtung stattfindet. Durch die auf ein 
Minimum reduzierten Bauteile der Thermoplatte 

€5 ist deren Gewicht entsprechend gering, und sie 
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kann mit einer minimaten Gesamtdicke herge- 
stelft warden. 

Die erfindungsgemasse Thermoptatte wird 
anhand eines in den Zeichnungen dargesteltten 
AusfOhrungsbeispiels ndher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 efne Draufsicht auf eine Thermoplatte, 

teilwaise imSchnftt; 
Rg. 2 elne Schnittansicht A - A aus Rg. 1 ; 
Fig. 3 alne Schnittansicht B - B aus Rg. 1 ; 
Rg. 4 einen Detaiischnftt gemass der Unia C - 

C in Fig. 1;und 
Rg. 5 Kurven betreffend Durchstrfimung von 

Elektrophoreseplatten. 

Die Thermoplatte T basteht aus zwai Glasplatten 
1 und 2, die in elnem gerirtgen Abstand x voneirv 
ander, vorzugsweise 3 mm (Fig. 3), angeordnet 
und mlteinander luftdicht verbunden sind. 

Besonders gee ig net ist hierfur Fbatingglas, 
das gate elektrische Isoliereigenschaften besitzt 
und sbh als GEL-Tr&ger bastens bewahrt hat. 
Die Glasplatten 1 und 2 sind an ihren Umfangs- 
randern durch eine Vergussmasse 12 miteinan- 
der verbunden, derart, dass die Klebermasse die 
Flatten im gewunschten Abstand haft und diese 
wie ein Rahmen einfasst. Die H6he des durch 
den Abstand x der parallel angeordneten Glas- 
platten 1, 2 eingeschlossenen tnnenraumes ist 
Ober den gesamten Beretch der Thermoplatte T 
gleich. Der gleichmassige Querschnftt des Innen- 
raumes ohne Hindernisse sichert eine gleichmas- 
sige Fiiessgeschwindjgkert des Kuhlmediums, 
das durch zwai Einlaufleitungen 4 und 6 zu- 
gefOhrt wird. Die Einlaufleitungen 4 und 6 sind 
durch Durch lass e 3 bzw. 5 an den Ecken einer 
der Schmalseiten der Thermoplatte T gefuhrt und 
verlaufen an den gegenOberliegenden Langssei- 
ten in dem durch die Glasplatten 1, 2 einge- 
schlossenen Innenraum bis zu dessan gegen- 
uberliegender Schmafseite. Hier munden sie in 
eine Zulaufleitung 7, die die gesamte Breite 
dieser Schmafseite einnimmt und aus der 
mehrere Einlassbohrungen 8 in dan Innenraum 
der Thermoplatte T mOnden. 

GegenOber dieser Zulauflertung 7 ist an der 
Innenserte der gegenQberliegenden Schmalseite 
des Innenraumes der Thermoplatte T eine Aus- 
lauflettung 9 angeordnet, deran gegen den Innen- 
raum der Thermoplatte T gerichtete Wand mit 
mehreren Auslassbohrungen 10 versehen ist. 
Aus der Auslauf leitung 9, die die gesamte Breite 
dieser Schmalseite des Innenraumes der 
Thermoplatte 7 einnimmt, die aber von den Ein- 
laufleitungen 4, 6 getrennt ist, fuhrt ein Auslauf 1 1 
durch die den Rahmen der Thermoplatte T bil- 
dende Vergussmasse 12. 

Die Einlaufleitungen 4 t 6 die Zulaufleitung 7 
und die Austaufiertung 9 bestehen vorzugsweise 
aus einem Rechtackrohr aus Metal!, beispielswei- 
se Aluminium. Ein sofches Rechteckrohr kann 
passgerecht zwischen die Glasplatten 1 . 2 einge- 
fOgt und mit einer Klebermasse 15 eingekittet 
werden (Fig. 2 und 4). An den Auslauf 1 1 ist ein 
Schlauch 13angeschtossen. 


4 

Urn einer moglichen Verzerrung der Glasplat- 
ten 1, 2 entgegenzuwirken und den gleichmassi- 
gen Abstand x zwischen diesen Platten in jedem 
Fall sicherzustellen, ist es fnsbasondere bat gr6s- 
5 seren Platten zweckmissig in der LSngsmittelli- 
nie B - B Abstandhafter 14 zur AbstOtzung der 
Glasplatten 1, 2 anzuordnen. Es sind dies kleine 
runde Giasplattchen, die dem Russ des Kuhlme- 
diums keinen nennenswerten Widerstand ent- 

10 gegensetzen, so dass gleichmassige Druck- und 
Reibungsverhartnisse in der Thermoplatte T ge- 
wahrletstet sind und nicht beeintrachtlgt werden. 

Im Betrieb wird das KOhlmedium durch die 
Einlaufleitungen 4 und 5 eingete'rtet und fliesst 

15 gleichmassig in Richtung der Pfeile (Rg. 1) 
entlang der baiden LSngsseften der Thermoplatte 
T und gelangt in einem gleichm§ssigen Fluss von 
beiden Seften in die Zulaufleitung 7 an der 
Schmalseite der Thermoplatte. Von hier wird das 

20 KOhlmedium durch die Einlassbohrungen 8 in 
den Innenraum der Thermoplatte T gedruckt und 
fliesst, ebenfalls gleichmassig, durch die Auslass- 
bohrungen 10 in die Ablaufleitung 9 und von hier 
durch den Auslauf 11 in den Schlauch 13. 

25 Das Durchlassvolumen der Zulauflertung 7 
und der Ablaufleitung 9 ist auf die Querschnrtts- 
summen der Einlass- und Auslassbohrungen 8 
bzw. 10 abgestimmt. Es 1st mindestens so gross 
wie oder grosser als die Summe der Ouerschnrt- 

30 te. Die Einlassbohrungen 8 und die Auslassboh- 
rungen 10 sind identisch ausgebildet und die Ab- 
stfinde zwischen den Einlassbohrungen 8 und die 
Abstande zwischen den Auslassbohrungen 10 
sind gleich. Zweckmasstg sind die Einlassbohrun- 

35 gen 8 in der Einlauflertung 7 und die Auslassboh- 
rungen 10 in der Ablaufleitung 9 jeweils in Flucht- 
linie angeordnet. 

Bei einer so aufgebauten Thermoplatte T 
herrschen im oberen und unteren Bereich ihres 

40 Innenraumes gteiche Verh&ttnisse. Das KOhlme- 
dium stromt beidseto'g gleichmassig erwarmt ein, 
unterliegt beim Aufsteigen in der Platte gleich- 
massig em Druck ohne Umlenkungen und fliesst 
gleichmassig aus. Diese Gleichmasstgkert atler 

45 bei der Elektrophorese erfordertichen Parameter 
ergeben einen optimalen Effekt und damit 
ausserordentlich gule Ergebnisse. 

Vergleichsversuche durchgefUhrt an einer 
Platte nach der DE-A-3 046 729 und an einer 

50 erfindungsgemassen Platte zeigen die Oberie- 
genhert der neuen AusfGhrungsform. 


Urrtersuchung der Durchstrdmung und Tenrv 
55 peratur von zwei Elektrophoreseplatten (Fig. 
5). 

a) Dieerfindungsgemasse Platte - "Neue 
Platte- * 

60 b) Die Platte gemass DE-A-3 046 729 

Befde Platten hatten etwa die gleichen Abmes- 
sungen, najnlich 170 mm x 370 mm Oberflache, 
die neue Platte mit einem 3 mm werten Kuhlspaft, 
$5 die alte Platte mit 6 mm weitem Kuhlspaft, der 
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ausserdem durch 6 Querstege von je 12 cm 
L&nge In quer durehstrfimte Kan&le aufgeteiH Est. 

An diesen beiden Platten wurden unter genau 
gleichen Bedingungen, die etwa den Betriebsbe- 
dingungen der Elektrophorese-Trennung entspre- 
chen folgende Untersuchung gemacht: 

1. Bei Beheizung einer Plattenseite mH efnem 
Warmluft-F6n wurden auf der anderen Plat- 
tenseite mrt Thermoelementen (aufgeklebt) an 
4 Punkten Oberflaehen-Temperaturen gemes- 
sen. Die Anordnung der Messpunkte war 
derail, dass der Abstand zum oberen bzw. 
unteren Rand etwa 5 cm und zum seitlichen 
Rand etwa 3 cm betrug. Damit verblieb ein 
Abstand zwischen den Messpunkten von 10 
bis 11 cm. Auf dieser Abstandslinie soltte fOr 
eine gute Elektrophorese-Trennung die 
Temperatur moglichst kontant sein. Unsere 
Messung ergab bei Temperaturen von 55 Us 
57°C folgende Differenzen: 

•Neue Platte": ATuntBn - 0,3°C AT 0 ben • 0,2°C 
"Atte Platte": AT un ten - 1 ,3°C AToben * 1 ,5°C 

Die "Neue Platte" wies also eine viel geringe- 
re Temperatur-Differenz quer zur Trennungs- 
rtchtung auf als die "Me Platte". Die 5 bis 
7-fach grdssere Temperatur-Differenz der 
■Alten Platte" entsteht dadurch, dass darin im 
Gegensatz zu der geordneten parallelen 
Langs-Slromung der "Neuen Platte" das Kiihl- 
wasser durch die Querstege quer gelenkt 
wird, indem es sich gleichzeKig durch das Gel 
erwarmt. 


2. Die Durchstr6mung wurde mittels "Stossmar- 
kierung" mit KCI-L6sung im KOhtwasser und 
Messung der Lettfahigkertszeitkurve am Aus- 
tritt untersucht. Schon die Form der bei- 
liegenden Messkurve (H-Kurve) zeigt, dass 
die Verweilzertverteilung der "Neuen Platte" 
vief enger, d.h. gleichmissiger ist als die der 
"Alten Platte". Die langgezogene H-Kurve 
bzw. die flache Summenkurve derselben ent- 
stehen durch Wirbel in alien Ecken der Quer- 
stege und Totwasser in diesen Ecken. Der 
Totwasser-Anteil der "Alten Platte" betragt 17 
%, bei der "Neuen Platte" praktisch 0 %. 

Diese Daten zeigen, dass die "Neue Platte" deut- 
fich besser als die "Afte Platte" ist und dies offen- 
sichtlich aufgrund der ^geordneten" Parallei-Strd- 
mung. 


PatentansprQche 

1. Thermoplatte fur Elektrophoreseeinrichtungen, 
bei denen zu untersuchende Materialproben eine 
ebene Gefschicht in einer in der Gelschlcht lie- 
genden Wanderungsrichtung durchlaufen, beste- 
hend aus zwei ebenen in verhaltnismassig gerin- 


6 

gem Abstand voneinander parallel angeordneten 
und miteinander an ihren Random verbundenen, 
zweckmassig rechteckigen Glasplatten, zwischen 
denen ein Innenraum luftdtcht eingeschlossen ist 
5 und die Einlauf teitungen und einen Auslauf f Or ein 
KOhlmedium aufweist, das in der Thermoplatte 
entgegen der Wanderungsrichtung der Material- 
proben fliesst, dadurch gekennzeichneu dass die 
Einfaufleitungen (4, 6) durch Durchlasse (3, 5) an 

10 den Eckberebhen einer der Schmalseiten der 
Thermoplatte (T) und entlang gegenOberliegen- 
der Langsseiten Im Innenraum zwischen den 
Glasplatten (1, 2) bis zu derzweiten Schmalsette 
der Thermoplatte (T) gefOhrt sind und in eine die 

15 Breite dieser zweiten Schmalseite einnehmenden 
Zulauflehung (7) munden, aus der mehrere Ein- 
lassbohrungen (8) in den Innenraum der Thermo- 
platte (T) fuhren, gegenOber der Zulauflehung (7) 
eine Ablaufleitung (9) an der Innensehe Qber die 

20 Breite der ersten Schmalseite der Thermoplatte 
(T) angeordnet, aber von den an deren Langssei- 
ten verlaufenden Eintauftettungen (4, 6) getrennt 
und mit dem Innenraum der Thermoplatte (T) 
durch mehrere Auslassbohrungen (10) verbun- 

25 den ist und aus der ein Auslauf (11) fur das KOhl- 
medium fuhrt. 

2. Thermoplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dass das Durchlassvolumen der 
30 Zulauf leitung (7) und der Ablaufleitung (9) minde- 
stens gleich gross ist wie Oder grosser ist als die 
Summe der Querschnrtte der jeweiligen Einlass- 
und Auslassbohrungen (8 bzw. 10). 

35 3. Thermoplatte nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet dass die Einlass- und Auslass- 
bohrungen (8 bzw. 10) gleichmassig Qber die 
Lange der Zulauf- und Ablaufleitung (7 bzw. 9) 
verteiftsind. 

40 

4. Thermoplatte nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet dass die Einlassbohrungen (8) in 
der Zulauflehung (7) und die Auslassbohrungen 
(10) in der Ablaufleitung (9) im wesentlichen 

45 f luchtend angeordnet sind. 

5. Thermoplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dass die Glasplatten (1, 2) an ihren 
umlaufenden Randbereichen durch eine Ver- 
sa gussmasse (12) miteinander verbunden sind, die 

die Glasplatten (1, 2) in einem entsprechenden 
Abstand (x) haft 

6. Thermoplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
55 kennzeichnet, dass je nach Grosse der Thermo- 
platte (T) ein Oder mehrere Abstandhatter (14) 
zwischen den Glasplatten (1 , 2) angeordnet sind. 

7. Thermoplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
60 kennzeichnet dass die Abstandhatter (14) aus 

dem gleichen Material bestehen wie die Glasplat- 
ten (1,2). 
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Revendlcatlons 

1. Thermoplaque pour des dispos'rtrfs d'6lectro- 
phor&se, dans lesquels des 6chantillons de ma- 
tures k analyser traversent une couche plane de 
gel dans un sens de migration se trouvant dans la 
couche de get, constttu6e de deux plaques de 
verre planes, avantageusement rectangulaires, 
dlspos6es paralleJement Tune k Pautre k une dist- 
ance relativement faible, reR6es entre elles par 
leurs bords, entre lesquelles est d6finie de 
m ante re 6tanche k Pair une chambre int6rieure et 
qui comporte les conduits d'entr6e et un conduit 
de sortie pour un milieu de refroidissement 
s'^coulant dans la thermoplaque en sens inverse 
de celui de migration des echantillons de matiere, 
caract6ri$6e en ce que les conduits d'entr6e (4, 
6) passent, par des passages (3, 5) aux extrdmi- 
tes de I'un des petits c6t6s de la thermoplaque 
(T) et le long des grands cdt6s opposes, dans la 
chambre irrttrieure entre les plaques de verre (1, 
2), jusqu'au second petit cote de la thermoplaque 
(T) et d6bouchent dans un conduit d'amen6e (7) 
qui prend la largeur de ce second petit cot6 et 
duquel partent plusieurs orifices d'admission (8) 
dans la chambre int£rieure de la thermoplaque 
(T), un conduit d'6vacuation (9) 6tant dispose, en 
face du conduit d'admission (8), du cdt6 intSrieur 
sur la targeur du premier petit c6t6 de la thermo- 
plaque (T) mais en 6tant distinct des conduits 
cPentrde (4, 6) s'&endant sur les grands c6t6s, et 
communiquant avec la chambre int6rieure de la 
thermoplaque (T) par plusieurs orifices de sortie 
(10), une Evacuation (11) pour le milieu de refroi- 
dissement partant du conduit d'6vacuation. 

2. Thermoplaque suivant la revendication 1, 
caractfriste en ce que le volume r6serv6 au 
passage du conduit d'amen6e (7) et du conduit 
d*6vacuatbn (9) est au moins aussl grand, ou est 
plus grand, que la somme des sections transver- 
sals des orifices cf admission et de sortie (8) et 
(10). 

3. Thermoplaque suivant la revendication 1 ou 2, 
caract6risde en ce que les orifices d'admission et 
de sortie (8 et 10) sont rdpartts d'une maniere 
uniform© sur la longueur du conduit d'amenee (7) 
et du conduit d'dvacuation (9). 

4. Thermoplaque suivant la revendication 3, 
caractfrisSe en ce que les orifices d'admission 
(8) du conduit d'amen6e (7) et les orifices de 
sortie (10) du conduit d'6vacuation (9) sont sensi- 
blement aligned. 

5. Thermoplaque suivant la revendication 1, 
carac16ris6e en ce que les plaques de verre (1 , 2) 
sont relides entre elles sur leur region d'extr6mit6 
faisant tout le tour par une masse de scellement 
(12), qui maintient les plaques de verre (1, 2) k 
une distance (x) adequate. 

6. Thermoplaque suivant la revendication 1, 
caract6ris6e en ce que, suivant la dimension de 
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la thermoplaque (T), une ou plusieurs entretoises 
(14) sont montees entre les plaques de verre (1, 
2). 

5 7. Thermoplaque suivant la revendication 6, 
caractdrhSe en oe que les entretoises (14) sont 
en le meme mattriau que les plaques de verre (1 , 
2). 

10 

Claims 

1. Thermoplate In an eletrophoresis device 
wherein material samples to be examined pass 

15 through a planar gel layer in a flow direction in the 
gel layer, the thermoplate being comprised of two 
planar, suitably rectangular glass panes spaced 
parallely at a relatively small distance from each 
other and having edges connected to each other 

20 to define an air-tight chamber between the glass 
panes, and inlet conduits and an outlet for a 
cooling medium which flows in the thermoplate 
chamber in opposite direction to the movement of 
the material samples, characterized in that the 

25 inlet conduits (4, 6) being guided through bores 
(3, 5) at the comers of one of the short sides of 
the thermoplate (T) and along the opposite long 
sides in the chamber between the glass panes (1 , 
2) to the second short sides, said inlet conduits 

30 leading into a delivery conduit (7) extending along 
the width of the second short sides, said delivery 
conduit comprising a plurality of inlet bores (8) 
leading into the chamber of the thermoplate (T), a 
discharge conduit (9) extending opposite the deli- 

35 very conduit (7) and along the width of the first 
short sides of the thermoplate (T), said discharge 
conduit being separated from the inlet conduits 
(4, 6) at the long sides but communicating with 
the chamber of the thermoplate (T) through 

40 several outlet bores (1 0) and an outlet (1 1 ) for the 
cooling medium leading out of the discharge 
conduit 

2. Thermoplate according to claim 1, charao 
45 terized in that the throughput capacity of the deli- 
very conduit (7) and discharge conduit (9) is at 
least equal to or larger than the sum of the 
throughput capacities of the respective cooling 
medium inlet and outlet bores (8 and 9 resp.). 

50 

3. Thermoplate according to claims 1 and 2, 
characterized m that the inlet and outlet bores (8 
and 10 resp.) are arranged uniformly along the 
length of the delivery and discharge conduits (7 

55 and 9 resp.). 

4. Thermoplate according to claim 3, charac- 
terized in that the inlet bores (8) in the delivery 
conduit (7) and the outlet bores (10) in the disch- 

$0 arge conduit (9) are arranged in substantial 
alignment 

5. Thermoplate according to claim 1, charac- 
terized \n that the glass panes (1, 2) are hermeti- 

65 calfy sealed to each other along the surrounding 
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edges with a sealing compound (12) to hold the 
glass panes at a small distance from each other. 

6. Thermoplate according to claim 1, charac- 
terized in that, depending on the size of the ther- 5 
moplate (T), one or more spacers (14) are dispo- 
sed between the glass panes (1 , 2) to hold them 

at a small distance from each other. 

7. Thermoplate according to claim 6, charac- 10 
terized in that the spacers (14) are comprised of 

the same material as the glass panes (1, 2). 
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